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l. SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZYGOTOWANIA MATERIALOW DO DRUKU

1. PODSTAWOWE INFORMACJE 0 PRAWIDLOWO PRZYGOTOWANYCH PLIKACH DO DRUKU
Format pliku PDF
Przestrzen barwna CMYK (Profil Coated FOGRA39 lub ISO Coated v2)
Rozdzielczos$¢ bitmap 300 dpi
Wielkos$¢ spadow 5 mm
Dodatkowe informacije Linie ciecia okreslajace format netto dokumentu (nie powinny ,wchodzi¢” na spad)

2. SZCZEGOLOWE INFORMACJE O SPOSOBIE PRZYGOTOWANIA | GENEROWANIA PLIKOW DO DRUKU

PRZYGOTOWANIE PLIKOW NA ETAPIE PROJEKTU

2.1.
2.2.

2.3.
2.4,
2.5.

2.6.

2.1.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.
2.14.

Zalecany przez drukarnig profil ICC to Coated FOGRA39 lub ISO Coated v2 (ECI).

Rozdzielczo$¢ zdje¢ zawartych w plikach cyfrowych:

* Minimalna: 250 dpi;

 Optymalna: 300 dpi.

Uzycie obrazéw o rozdzielczosci ponizej 250 dpi oznacza §wiadoma zgode Klienta na obnizenie jakosci druku.

Kazda strona powinna posiada¢ spady o wielko$ci co najmniej 3 mm ze wszystkich stron. Zalecana wielko$¢ to 5 mm.

Wazne elementy tekstowe lub graficzne powinny znajdowac¢ sie w odlegto$ci nie mniejszej niz 5 mm od linii cigcia.

W przypadku opraw klejonych nalezy pamietaé, ze 2 i 3 strona oktadki oraz pierwsza i ostatnia strona wktadu bedg miaty zakle-
jone 6 mm od strony grzbietu przez klejenie boczne, przez co zmniejsza sie efektywny format rozktadéwek. Jezeli nie wprowa-
dzona jest korekta to pojawia sie zjawisko ,wyciecia” fragmentu obrazu spowodowanego zaklejeniem. Przy czym format strony
powinien zosta¢ ten sam, zmianie podlega tylko wielko$¢ obrazu na stronie.

Przy przygotowywaniu oklejki prosimy uwzgledni¢ 20 mm spad z kazdej strony na zawiniecie. Rozmiar grzbietu nalezy ustali¢
z drukarnig. Na zyczenie istnieje mozliwo$¢ przestania poglagdowego szkicu z siatkg oktadki.

Wszystkie elementy graficzne muszg by¢ zapisane w przestrzeni barwnej CMYK. Pliki przygotowane w kazdej innej przestrzeni
barwnej (RGB, Lab) zostang konwertowane przez drukarnie do przestrzeni CMYK przy uzyciu profilu ICC Coated FOGRA39.

W takim przypadku drukarnia nie bierze odpowiedzialnos$ci za roznice barw powstate w wyniku konwersii.

Wszystkie zastosowane kolory dodatkowe (Spot Colors) np. systemu Pantone musza by¢ zamienione na CMYK, chyba ze praca
ma by¢ wydrukowana z dodatkowymi kolorami.

Maksymalne pokrycie procentowe farb — Total Area Coverage (TAC) nie moze przekracza¢ 320% dla farb konwencjonalnych
lub 280% dla farb UV. Pokrycie powyzej tych warto$ci moze spowodowac niepozadane efekty w procesie druku.

W przypadku przygotowywania prac przeznaczonych do druku farbami UV prosimy wczesniejszy o kontakt z Drukarnia.
Sugerowana przez nas tzw. ,gteboka czeri” powinna mie¢ sktadowe: C — 50%, M — 30%, Y — 30%, K — 100%.

Minimalny stopien pisma drukowanego jednym kolorem wynosi:

* dla krojéw jednoelementowych 6 pt.

* dla krojéw dwuelementowych 7 pt.

Minimalny stopien pisma drukowanego wigcej niz 1 kolorem lub w kontrze wynosi:
* dla krojéw jednoelementowych 8 pt.
* dla krojéw dwuelementowych 10 pt.

Czarne teksty o wielko$ci mniejszej lub réwnej 24 pt na kolorowym tle (CMYK) muszg by¢ nadrukowane (Overprint). Wyjatek
stanowig czarne teksty na kolorach metalicznych, gdzie nalezy zastosowac wybranie (knockout).

Czarne teksty powyzej 24 pt moga by¢ wykonywane z 4 koloréw zgodnie ze sktadowymi podanymi w punkcie 2.9.

Najmniejsza dopuszczalna grubo$¢ linii to 0,2 pt. Linie wykonane w kontrze lub w wiecej niz jednym kolorze powinny mie¢ grubo$¢
nie mniejsza niz 0,75 pt.
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PRZYGOTOWANIE PRAC Z SIATKA WYKROJNIKA

2.15.

2.16.

2.11.

Siatka wykrojnika musi by¢ w formie wektorowej, koniecznie jako Obrys/Stroke (nie nalezy przeksztatca¢ obrysu na obiekt
z wypetnieniem).

Natozona na projekt siatka wykrojnika musi by¢ opisana kolorem dodatkowym (Spot Color), najlepiej o nazwie ,Wykrojnik” z wig-
czonym nadrukowaniem (QOverprint Stroke).

Grafika musi zawiera¢ spady wychodzace 5 mm poza skrajne linie siatki wykrojnika.

PRZYGOTOWANIE PRAC Z WYBIORCZYM LAKIEREM UV

2.18.
2.19.
2.20.
2.21.

Elementy lakieru muszg by¢ w skali 1:1 w stosunku do elementdw drukowanych (lakier spasowany z elementami drukowanymi).
Minimalna wielko$¢ tekstu to 14 pt, a grubo$¢ linii nie mniejsza niz 1,5 pt.

Wszystkie teksty musza by¢ zamienione na krzywe.

Odstepy miedzy elementami nie mniejsze niz 0,5 mm.

PRZYGOTOWANIE PRAC Z HOT-STAMPINGIEM

2.22.
2.23.
2.24.
2.25.
2.26.

Minimalny odstep pomiedzy elementami ttoczonymi to 0,80 mm.

Minimalna wielko$¢ tekstu to 12 pt, a grubo$¢ linii 1,5 pt.

Wszystkie teksty muszg by¢ zamienione na krzywe.

Maksymalny rozmiar brutto obszaru uszlachetnianego Hot-Stampingiem to 530x720 mm.

Istnieje mozliwo$¢ wykonania Hot-Stampingu na spad, w takim przypadku prosimy o uwzglednienie min. 3 mm spadu w projekcie.
Wielko$¢ elementu musi wynosi¢ przynajmniej 3 mm od krawedzi do $rodka pracy.

PRZYGOTOWANIE PRAC Z TLOCZENIEM

2.27.
2.28.
2.29.
2.30.

2.31.

Minimalny odstep pomiedzy elementami ttoczonymi to 0,80 mm.

Minimalna wielko$¢ tekstu to 12 pt, a minimalna grubo$¢ linii 1,5 pt.

Wszystkie teksty muszg by¢ zamienione na krzywe.

Maksymalny rozmiar brutto obszaru ttoczonego to 1050x735 mm. W przypadku duzych elementéw nalezy pamigtaé, ze gtebo-
kos$¢ tloczenia moze sig rozktada¢ nieproporcjonalnie na catej pracy.

Nie nalezy stosowaé jednoczes$nie lakieru wybiérczego UV i ttoczenia po przeciwnych stronach pracy oraz na tych samych
elementach.

GENEROWANIE PLIKOW PDF DO DRUKU

2.32.
2.33.
2.34.
2.35.

2.36.
2.37.

2.38.

Gotowe materiaty do druku powinny by¢ przygotowane w postaci kompozytowych plikéw PDF.

Pliki PDF nie powinny zawiera¢ dotaczonych profili (brak zatagowanych profili).

Wszystkie fonty wykorzystane w publikacji muszg bezwzglednie by¢ dotaczone do pliku (embedded fonts) lub zamienione na krzywe.
Wszystkie elementy w oddzielnych plikach z lakierem UV, Hot-Stampingiem, ttoczeniem i siatkg wykrojnika musza by¢ wektora-
mi (pliki rastrowe nie sg akceptowane). Elementy te powinny by¢ opisane jako 100% koloru czarnego lub kolorem dodatkowym
np. o nazwie danego uszlachetnienia (lub procesu introligatorskiego) np. ,Lakier-UV”, ,Hot-Stamping”, ,Tloczenie”, ,Wykrojnik”.
W przypadku rozktadéwek, w pliku PDF strona prawa i lewa powinny by¢ odrebne. Prosimy takze nie przesyta¢ gotowych impozyciji.
Jezeli znany jest rozmiar grzbietu, prosimy przygotowac oktadke w cato$ci montujgc 1 i 4 strone oktadkowa razem z grzbietem.
Podobnie nalezy zmontowac¢ 2 i 3 strone okfadki. Na wewnetrznej stronie okfadki nalezy pozostawi¢ wybranie na grzbiet (biate
pole bez zadruku do przyklejenia oktadki).

Przed wystaniem plikéw do drukarni zalecamy sprawdzi¢ ich poprawno$¢ odpowiednim programem np. narzedziem Preflight
w programie Adobe InDesign (przed wygenerowaniem pliku PDF) lub w programach Enfocus Pitstop Proffesional i Adobe Acrobat
Proffesional (po wygenerowaniu pliku PDF).

3. MATERIALY WZORCOWE

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.

Zalecane jest dotaczanie proofa kontraktowego do kazdej strony.

Proofy kontraktowe powinny by¢ wykonywane po ostatniej korekcie plikéw przekazanych do druku.

Na kazdym proofie kontraktowym musi by¢ podany tytut, numer publikacji, numer strony, nazwa pliku i data wykonania proofa.
W przypadku akceptacji druku przez Klienta materiatem wzorcowym dla maszynisty staje sie sktadka zaakceptowana i podpisana
przez Klienta.
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3.5.  Drukiz poprzednich edycji nie stanowig proofa kontraktowego, moga stanowi¢ jedynie punkt odniesienia dla maszynisty. Stosowanie
tego rodzaju materiatu wzorcowego wigze sie z mozliwo$cig uzyskania odmiennej kolorystyki z powodu braku informaciji odno$nie
przygotowania materiatdw i procesu drukowania lub z powodu odmiennego utozenia kolumny na arkuszu.

3.6.  Jezeli Klient nie dostarczy prooféw kontraktowych, to druk odbywa sie w odniesieniu do wspétrzednych Lab barw pierwszorzedo-
wych i przyrostu punktéw okre$lonych przez norme ISO 12647-2, dla danej grupy papieru.

3.7. Dostarczenie do druku prawidtowo wykonanego proofa jest warunkiem uzyskania wysokiej zbieznosci druku ze wzorem. Odbitka
prébna nie spetniajgca warunkéw opisanych w powyzszym dokumencie nie stanowi wiarygodnego wzoru kolorystycznego dla
drukarza. W takiej sytuacji lub w przypadku braku wzoru kolorystycznego dla prac, dla ktérych jako$¢ reprodukciji barwnej jest
szczegolnie istotna, do druku moze by¢ uzyty wzor koloru wykonany w drukarni na koszt Klienta.

4. PARAMETRY NASWIETLANIA CtP (Computer to Plate)

4.1. Podczas na$wietlania form drukowych w drukarni, stosowane sg nastepujace parametry:
* Raster klasyczny;
* Ksztatt rastra: eliptyczny;
* Katy rastra wynosza odpowiednio: C — 165°, M — 105°, Y — 0°, K — 45°;
* Rozdzielczo$¢ naswietlania 2540 dpi;
* Liniatura jest zalezna od jako$ci papieru. Standardowo od 120 do 200 Ipi.

Il. SPOSOB DOSTARCZANIA PLIKOW DO DRUKU

Materiaty w postaci cyfrowej nalezy dostarcza¢ drogg internetowa, wykorzystujac dostepne narzedzia udostepnione przez drukarnie:

* portal InSite — korzystajgc z narzedzi w nim zawartych. Lokalizacje i dane umozliwiajgce dostep — login (nazwa uzytkownika) i hasto
sg udostepniane przez Opiekuna Tytutu z Biura Obstugi Klienta obstugujgcego Panstwa Wydawnictwo. Zalogowanie sig w portalu InSite
mozliwe jest za posrednictwem przegladarki internetowej pod adresem: www.insite.drukarniatinta.pl
Nazwy plikéw oraz prac tworzonych w InSite nie moga zawierac lokalnych (diakrytycznych) znakéw jezykowych oraz znakéw specjal-
nych (* > 1? < : Aitp.). Dopuszczalne sa tylko znaki:abcdefghijklmnopqrstuvwxyz1234567890-oraz_.
InSite jest portalem, ktéry zapewnia dostep do $§rodowiska prepressu. Umozliwia to drukarni i jej Klientom obstuge zadan drukowania
za posrednictwem Internetu. Jego przyjazne dla uzytkownika narzedzia pozwalajg na zatwierdzanie przestanych plikdw po ich wstepnym
przetworzeniu przez RIP (preflight dokumentu, generowanie informacji o ewentualnych btedach itp.)

Zalecamy te forme przesylania plikow. Ewentualne pytania nalezy przesyta¢ na adres: kontakt-insite@drukarniatinta.pl

e konto FTP — pliki mozna réwniez przesyta¢ na konto FTP drukarni. Adres: ftp.drukarniatinta.pl — dane do logowania (login oraz hasto)
mozna uzyskac piszac na adres: kontakt-ftp@drukarniatinta.pl

* poczta e-mail — materiaty, ktdre nie przekraczajg 10 MB mozna przesyta¢ na adres: pliki@drukarniatinta.pl
Informacje o przestaniu plikow nalezy przestac na adres: biuro@drukarniatinta.pl.

Za termin dostarczenia materialdéw cyfrowych uwaza sie czas dostarczenia kompletnych, nie wymagajacych poprawy materia-
tow. Niedotrzymanie terminu dostarczenia materiatdw cyfrowych moze spowodowaé opodznienie ekspedyciji gotowego produktu,
za ktore drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

1. NAZEWNICTWO PLIKOW

Drukarnia Tinta stosuje odpowiedni schemat nazewnictwa plikdw, dzieki ktéremu moZliwa jest szybka i jednoznaczna identyfikacja danej
pracy. Wszystkie pliki dostarczane do drukarni powinny by¢ nazwane wg nastepujgcego schematu:

OPRAWA ZESZYTOWA

Schemat nazewnictwa plikow do druku:

<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy A4 _Print.pdf



Drukarnia TINTA — Specyfikacja techniczna przygotowania materiatow do druku n

Jesli oktadka publikacji nie jest jej integralng czescig (jest drukowana na innym papierze), oktadke prosimy zapisaé w osobnym pliku
z zachowaniem kolejno$ci stron oktadkowych. W takim przypadku, schemat nazewnictwa plikéw wyglada nastepujaco:

Schemat nazewnictwa plikow do druku:

Srodki:

<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Srodek <format strony>_Print
Przyktad: 007 _Tinta_Folder_firmowy_ Srodek_A4_Print.pdf

Okfadka:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Okladka_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy Okladka A4 _Print.pdf

OPRAWA ,MIEKKA” KLEJONA | SZYTO-KLEJONA
Oktadki prosimy zapisa¢ w osobnym pliku z zachowaniem kolejnosci stron oktadkowych.

Schemat nazewnictwa plikéw do druku:

Srodki:

<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Srodek <format strony>_Print
Przyktad: 007 _Tinta_Folder firmowy Srodek A4 _Print.pdf

Oktadka:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_ Okladka_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy Okladka A4 _Print.pdf

OPRAWA , TWARDA"

Schemat nazewnictwa plikow do druku:

Srodki:

<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Srodek <format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder_firmowy_ Srodek_A4_Print.pdf

Oklejka:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Oklejka_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy Oklejka_A4_Print.pdf

Obwoluta:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Obwoluta_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy Obwoluta_A4 _Print.pdf

Wyklejka przednia:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Wyklejka 01 _<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder_firmowy Wyklejka 01_A4_Print.pdf

Wyklejka tylna:
<numer strony>_<nazwa firmy>_<tytut pracy>_Wyklejka 02_<format strony>_Print
Przyktad: 007 Tinta_Folder firmowy Wyklejka 02_A4_Print.pdf

USZLACHETNIENIA | SZTANCOWANIE WYKROJNIKIEM
Jesli w danej pracy zostaty przewidziane uszlachetnienia (lakier UV, Hot-Stamping, ttoczenie) lub sztancowanie wykrojnikiem, w nazwie
pliku, zamiast stowa ,Print” prosze wpisa¢ odpowiednig nazwe danego procesu.
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Przyktady: 007 _Tinta_Folder firmowy Okladka_A4_Lakier-UV.pdf
001 _Tinta_Folder firmowy Okladka_A4_Hot-stamping.pdf
001 _Tinta_Folder firmowy Okladka A4 _Tloczenie.pdf
001 Tinta_Opakowanie _na_wizytéwki 94x54x40 Wykrojnik.pdf

PLIKI POGLADOWE

W przypadku wysytania plikéw pogladowych (np. w celu otrzymania wyceny), w nazwie pliku zamiast stowa ,Print” prosze wpisac
stowo ,Prev” (skrét od ang. ,Preview”)

Przyktad: 007 Tinta Folder firmowy A4 _Prev.pdf

UWAGA: W nazwach plikéw nie wolno umieszcza¢ lokalnych (diakrytycznych) znakéw jezykowych oraz znakéw specjalnych
(* > 1?7 < :Aitp.). Dopuszczalne sa tylko znaki:abcdefghijkImnopgqrstuvwxyz1234567890-oraz _.

lll. PODSTAWOWE DEFINICJE

Apla - powierzchnia zadrukowana przez petne pokrycie farbg (bez péttonéw).

Bigowanie — czynno$¢ introligatorska polegajaca na wycisnieciu rowka w miejscach zagiecia papieru, kartonu lub tektury.
Certyfikacja proofa — kontrola poprawno$ci wykonania materiatu wzorcowego (ang. proof). Kontrola polega na poréwnaniu wspétrzednych
Lab na proofie (pasek kontrolny Ugra-Fogra) z warto$ciami Lab profilu ICC, wykorzystanego podczas wykonania wzorca. Certyfikowany

proof posiada¢ powinien etykiete kontrolng z wynikami pomiaru AE.

CMYK - zestaw podstawowych koloréw stosowanych w poligrafii. W wyniku ich mieszania mozna otrzymac teoretycznie kazdg inng barwe. Ten
model koloréw polega na potgczeniu czterech podstawowych barw: Cyan (jasnoniebieski), Magenta (purpurowy), Yellow (z6tty), blacK (czarny).

CtP (Computer to Plate) — technologia wykonywania form drukowych stosowana w Drukarni TINTA.

DTP - okreslenie to pochodzi od angielskiego zwrotu ,desktop publishing” i oznacza zakres prac zwigzanych z przygotowaniem na kom-
puterze materiatdw do druku, m.in. projektowanie stron, sktad i famanie, nanoszenie korekt, przygotowanie zdje¢, przygotowanie plikow
postcriptowych (PS) lub najczesciej PDF do drukarni.

Falcowanie — ztamywanie (sktadanie) arkusza papieru po zadrukowaniu, celem otrzymania zagdanego formatu z kolejng numeracja stronic.
FTP (File Transfer Protocole) — serwer umozliwiajgcy przesytanie plikdw do drukarni.

Gramatura — ciezar jednego metra kwadratowego wytworu papierniczego (bibutki, papieru, kartonu, tektury) wyrazony w gramach.

Grzbiet —krawed? (w oprawie zeszytowej) lub ptaszczyzna (w oprawie klejonej) stanowigca jeden arkusz razem z obiema oktadzinami oktadki.

Kolumna — ztamany skiad tekstu o okreslonej szeroko$ci i dtugo$ci, z ewentualnymi zdjeciami i tabelami, jedno- lub wielotamowy, opa-
trzony paging lub bez paginy.

Linia cigcia, crop-marka —znak w postaci cienkiej kreski poza formatem netto strony, pokazujgcy w ktérym miejscu ma by¢ przycieta na wymiar
publikacja po jej wydrukowaniu i (je$li trzeba) oprawieniu. W oprogramowaniu DTP linie cigcia nadaje sie podczas generowania pliku PDF do druku.

tam — okreslona liczba wierszy tekstu podstawowego stanowigca kolumne w uktadzie jednotamowym lub jej cze$§¢ w uktadzie
wielofamowym.

tamanie — w DTP jest to tworzenie obrazu kolumny poprzez nadanie surowej zawarto$ci tekstowej cech tekstu sformatowanego oraz
pofaczenie tekstu z grafikg. tamanie odbywa sie na podstawie projektu czyli makiety.
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Materialy wzorcowe — materialy stuzace jako wzorzec barw w procesie drukowania. Materiatem wzorcowym moze by¢ sktadka zaak-
ceptowana przez Klienta lub certyfikowany proof kontraktowy. Materiatem wzorcowym moze by¢ réwniez niecertyfikowany proof lub
druk z wezesniejszej edyciji, jednak barwa na takim wzorcu traktowana jest jako pogladowa.

Nadrukowanie (ang. overprint) — atrybut zwigzany z elementami graficznymi ($ci$lej: ich barwag) okreslajacy, ze dany element bedzie
nadrukowany na wczesniejszy (tto).

Naktad - ilo$¢ egzemplarzy w jednym wydaniu ksigzki, czasopisma, gazety lub innego druku.
Obwoluta — papierowa oktadka z zaktadkami, stosowana jako ochrona oprawy ksiagzki. Spetnia réwniez role promocyjna.
Oktadka — zewnetrzna ochrona wktadu ksigzki, wykonana z kartonu (oprawa migkka) lub tektury (oprawa twarda).

Oktadka wiasna — okfadka drukowana razem ze stronicami srodkowymi publikacji na jednym arkuszu drukarskim. Zewnetrzne stronice
sktadki stanowa oktadke.

Oprawa ksiazki — czynno$¢ obejmujaca sktadanie (falcowanie) wydrukowanych arkuszy do ustalonego formatu, zbieranie sktadek
(kompletowanie), szycie / klejenie, taczenie z oktadka oraz okrajanie.

Pantone (Color) Matching System (PMS) — to system identyfikacji koloréw opracowany przez firme Pantone inc. Kolory oznaczane
sg numerem (np. 871) z oznaczeniami dodatkowymi takimi jak fluorescencja, metalicznos¢ itp. Powstajg one przez zmieszanie 18 pig-
mentdw (w tym biatego i czarnego), stad ich odwzorowanie na skalach CMYK i RGB nie jest oczywiste.

Perforacja — szereg dziurek lub kresek wykonanych w procesie drukowania lub przy uzyciu odpowiedniego urzgdzenia (grzebienia),
zwanego perfordwka, w celu utatwienia oddzierania cze$ci papieru.

Profil ICC — zbiér danych (pliki o rozszerzeniu .icc), ktére charakteryzujg kolor wejscia albo wyjscia urzadzenia, zgodnie z normami ogto-
szone przez International Color Consortium (ICC). Profili ICC uzywa sie do kontroli procesu zachowania koloru w poligrafii.

Proof kontraktowy — wzorzec kolorystyczny symulujgcy efekt procesu drukowania technikg ptaska offsetows. Za prawidtowy proof
kontraktowy uznaje sie taki, ktory poddany zostat procesowi certyfikacji zgodnie z obowigzujgcymi normami jako$ciowymi.

Spad - pole zadruku, ktére wychodzi poza format netto danej publikacji i jest przeznaczone do obciecia. Stosowany, aby obszar druku
dochodzit do krawedzi po obcieciu arkusza. Brak spadu powoduje powstawanie btedéw w trakcie operacji introligatorskich.

Uzytek — jedna kopia pracy lub jej cze$¢, ktéra miesci sie na arkuszu drukarskim. Je$li format pracy jest mniejszy niz format arkusza,
przygotowuje sie kilka uzytkdw, np. na arkuszu A2 mieszczg sie 4 uzytki A4.

Wktad — w oprawie introligatorskiej, komplet zadrukowanych i ztozonych (sfalcowanych) arkuszy skompletowanych z zachowaniem
kolejnosci stronic, przygotowanych do potaczenia z oktadka.

Whkitadka — oddzielnie wykonany druk (np. ulotka, prospekt, anons, ankieta itp.) wktadany w introligat, do gotowej ksigzki lub czasopisma.

Wyklejka — jest to arkusz papieru o gramaturze zwykle troche wiekszej od arkuszy wktadu, ktéry jest przyklejony zaréwno do wewnetrz-
nej strony oktadziny oktadki jak i do pierwszej (lub ostatniej) kartki wktadu. Gtéwnym zadaniem wyklejki jest wiasnie potaczenie okfadki
z wktadem. Wyklejki sg oczywiscie dwie — kazda dla jednej z oktadzin oktadki. Wyklejki stosuje sie przy sztywnych oktadzinach. Wyklejki
sg niezadrukowane lub zadrukowane ttem lub wzorem, natomiast informacje tre$ciowe umieszcza sig tam bardzo rzadko.

Wykroejnik — stosowane w poligrafii, w masowej produkcji, narzedzie do wycinania okre$lonego ksztattu z arkusza zazwyczaj zadrukowa-
nego — ptaszczyzna z trwale umocowanymi ostrzami jest przyciskana do zadrukowanego papieru i jednym uderzeniem wycina z arkusza
caty ztozony wzor np. siatke pudetka. Czesto listwom tngcym (noze tnace, noze sztancujgce) towarzysza listwy bigujace (bigi), a czasami
listwy perforujgce (noze perforujace).

Trim box — jest to obszar zdefiniowany w formacie PDF, ktdry okre$la format strony netto (po wydrukowaniu i obcieciu). Dokument
dostarczony do drukarni musi posiadaé zdefiniowany trim box.



